F F TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
l Skasobné laboratérium
d Studend 3, 821 04 Bratislava

Skusobné pracovisko Jesenského 15, 960 01 Zvolen, tel.:+421 45 5335 872, e-mail:lab.zv@tsus.sk

PROTOKOL O SKUSKE &. 50-18-0097

ZAKAZKA
Cislo: 50180119
Zakaznik: Continens s.r.o.
Bottova 1167/6
905 01 Senica
PREDMET SKUSKY
Vyrobok: Palety z recyklovaného papiera
Vyrobca: Identicky so zakaznikom
Vyrobnia: Na adrese vyrobcu
Vyrobkové normy: STN EN IS08611-1: 2012 Palety na manipulaciu s materidlom. Ploché palety.
Cast 1: Met6dy skusania
VZORKA VYROBKU
Opis vzorky: Palety z recyklovaného papiera
Oznaéenie podl'a zakaznika: Neuvedené
Datum vyroby: Neuvedené
Miesto a datum odberu: Neuvedené
Odber vykonal: Zakaznik
Miesto a datum prevzatia: Skusobné pracovisko Zvolen, 26. 11. 2018
Oznacenie podra laboratéria: 76/18-1, 76/18-2, 76/18-3
SKUSKY

Unosnost’ palety pri zat'azeni bremenom poésobiacim na celu plochu palety

Skusobny postup: STN EN ISO 8611-1:2013 - Palety na manipulaciu s materialom. Ploché palety.
Cast 1: Metody skusania, Skuska 4a — Skuska pevnosti podlah

Opis skisobnych telies: Palety z recyklovaného papiera rozmeru (1 160 x 870 x 100) mm. Palety s
uzavretym typom noZzi€iek rozmeru (125 x 135 x 85) mm. 9 nozigiek.

Skuasobné telesa pripravil: Zakaznik

Podmienky pri skiske: Teplota (12 £ 2) °C, relativna vihkost' vzduchu (55 * 5)%

Odchylky: Pre stanovenie Unosnosti bola pouZita zataZovacia schéma podla obrazka &. 1.

Zatazenie bolo na skugobné telesa aplikované pomocou tuhej roznasacej dosky a
ocelovych nosnikov tak, aby pdsobilo rovnomerne na cel plochu palety.

Datum skisky: 20.12. 2018

Skusal: Ing. Daniel Bebej, PhD.

Pouzité meradla a zariadenia:

Evid. gislo Nazov Rozsah Jednotka Delenie
M500730 Inkrement. snimaé d[i. IRC 305/5000 KB 0+100 mm 0,01
M500731 Inkrement. snimaé d[z. IRC 305/5000 KB 0+100 mm 0,01
M500732 Inkrement. snimaé diz. IRC 305/5000 KB 0+100 mm 0,01
M500737 Inkrement. snimaé diz. IRC 305/5000 KB 0+100 mm 0,01
M504002 Skusobny lis 0+100 kN 0,50
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Obrazok €. 1: Rozmiestnenie snima&ov deformacie a zataZovacia schéma

Tabuflka &. 1: ZataZenia a deformacie, vzorka &. 76/18-1

Zatazenie Deformacie (mm)

) (kN) Srg’ rqa(': Srg.rr;aé Sr;:i rréa(': Srgn;aé Priemer Poznamka

G, 0,22 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Vychodiskové zatazenie

Gy 3.46 2,22 6,08 2,04 6,12 4,12 -

Gs 4,55 2,58 6,63 2,36 6,72 4,57 -
Gs+ Fy 5,55 3,02 6,79 274 7.03 4,90 -
Gs+F, 6,55 3.30 6,89 2,93 723 5,09 -
G3+ Fa 7,55 3,81 7.20 3,25 7,65 5,48 -
Gs+ Fa 8,55 4,36 7,68 3,62 8.21 5,97 -
Gs+ Fs 9,55 4,91 8,28 4,04 8.81 6,51 =
Gs+ Fg 10,55 5,47 8,87 4,47 9,36 7,04 —
G+ F7 11,55 6,06 9,57 4,91 9,97 7.63 -
Gi+ Fg 12,55 6,65 10,33 5,40 10,64 8,26 -
Ga+ Fq 13,55 7,14 10,93 5,88 11,21 8,79 -

Gz + Fin 14,55 7,60 11,46 6,29 11,79 9,29 —
Gs+ F11 16,55 8,50 12,68 7,23 12,93 10,34 -
Gs+Fq2 17,55 9,16 13,25 7.95 13,46 10,96 -
Gs+ Fq3 18,55 9,66 13,66 8,51 13,82 11,41 -
Gs+Fu | 1955 | 1005 | 1399 | 891 | 1416 | 1178 | Viacenie Vss;'ggr‘or\‘,gjzféi't‘l r?:':;‘l’ef; povrchovej
Ga+Fs | 20,55 10,40 14,34 9,24 14,52 12,13 -
Ga+Fis 21,55 10,68 14,79 9,52 14,94 12,48 -
Gs+ Fir 22,55 10,92 15,18 9,76 15,31 12,79 -
Gs+ Fig 23,55 11,17 15,57 10,03 15,65 13,11 -
Ga+ Fig 2455 11,42 15,89 10,29 15,94 13,39 -
Gs+ Faq 25,55 11,68 16,19 10,54 16,22 13,66 -
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Tabulka €. 1: Dokoné&enie

ZataZenie Deformacie (mm)
Snima¢ | Snima¢ | Snimaé& | Snimaé . Poznamka
) &Ny | e &2 &3 g.4 | Priemer
Gz + Fy 26,55 11,94 16,49 10,80 16,50 13,93 -
Gs+ Foo 27,55 12,09 16,68 10,94 16,68 14,10 -
Gs+ Fo3 28,55 12,37 16,97 11,18 17,02 14,39 -
Ga+ Fas 29,55 12,68 17.22 11,41 17,36 14,67 —
Ga+ Fys 30,55 12,96 17,41 11,60 17,65 14,91 Fmax.s15 - ZataZenie pri priemernej def. < 15 mm
Ga+ Fys 31,55 13,26 17,62 11,81 17,97 15,17 -
G+ For 32,55 13,52 17,79 12,01 18,24 15,39 —
Gz + Fas 33,55 13,85 17,96 12,27 18.49 15,64 -
Fnax 34,55 14,12 18,10 12,51 18,69 15,86 Skuska zastavena
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Obrazok €. 2: Priebeh zatazenia a priemerne;j deformécie, vzorka &. 76/18-1

Tabulka €. 2: ZataZenia a deformacie, vzorka &. 76/18-2

Zatazenie Deformacie (mm)

) (kN) Sr:v:i.rqaé Sr:v:l’n;aé Sr:v:in;aé Sr:v:irrla(“: Priemer Poznamka

G 022 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 Vjchodiskové zataZenie

G 346 | 245 | 659 | 287 | 583 | 444 =

& 455 | 308 | 7.04 | 329 | 659 | 500 =
Gs+Fi | 555 | 342 | 716 | 359 | 672 | 522 -
Ga+F, | 655 | 384 | 732 | 391 | 69 | 551 -
Gs+Fs | 7,55 | 450 | 7.71 | 437 | 747 | 601 -
Gs+Fs | 855 | 508 | 841 | 480 | 794 | 648 =
Gs+Fs | 955 | 571 | 863 | 529 | 844 | 702 =
GatFs | 1055 | 632 | 919 | 579 | 893 | 756 =
Gs+F; | 1155 | 701 | 987 | 641 | 946 | 819 Z
GatFs | 1255 | 748 | 10,60 | 687 | 996 | 873 -
Gs+Fo | 1355 | 810 | 11,30 | 7.53 | 10.60 | 938 =
Gs*Fro | 1455 | 874 | 11,68 | 813 | 11.04 | 990 =
Go+Fi | 1556 | 949 | 1216 | 878 | 1159 | 1051 =
Gs+Fi2 | 1655 | 1011 | 1267 | 936 | 1214 | 1107 | Viacenie "ss;'gg'r‘o’\‘,glz'fc',‘;'t‘l f;f;}’e‘t’f povrchovej
Gs+Frs | 17,55 | 1091 | 1364 | 10,01 | 1330 | 11,97 =
Ga+Fis | 1855 | 11,21 | 1401 | 1026 | 1372 | 1230 =
Gs+Fis | 1956 | 11,48 | 1431 | 1049 | 1407 | 1259 =
Go+Fis | 2055 | 11,79 | 1463 | 10.78 | 14.40 | 12.90 -
Gs+Fry | 2155 | 12,05 | 1488 | 11.00 | 1467 | 1315 -
Gs+Fig | 2255 | 12,34 | 1521 | 1126 | 1503 | 13.46 -
Ga*+Fig | 2355 | 1249 | 1538 | 11.39 | 1523 | 1362 =
Ga*tFao | 2455 | 12,93 | 15.85 | 11.78 | 1572 | 1407 =
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Tabuflka €. 2: Dokon&enie

Zatazenie Deformacie (mm)
Snima¢ | Snimaé | Snimaé | Snimacd . Poznamka
) (kN) &. 1 g.2 &3 c.4 | Priemer
Gs + Foq 25,55 13,04 15,96 11,87 15,83 14,18 -
Ga+ Fpp 26,55 13,34 16,28 12,16 16,13 14,48 -
Ga+Fas | 27,55 13,69 16,58 12,46 16,44 14,79 Fmaxs15 - ZataZenie pri priemernej def. £ 15 mm
Ga+ Fau 28,55 13,99 16,79 12,74 16,67 15,05 -
Ga+t Fys 29,55 14,35 17,03 13,08 16,92 15,35 -
Ga+ Fop 30,55 14,65 17,24 13,37 17,16 15,61 —
Gs+ For 31,55 14,95 17,45 13,66 17,40 15,87 -
Ga+ Fas 32,55 15,22 17.68 13,96 17,66 16,13 -
Gs+ Fog 33,55 15,55 17,99 14,34 17,97 16,46 -
Ga+ Fag 34,55 15,77 18,22 14,58 18,19 16,69 -
Gz + Fay 35,55 15,95 18,41 14,78 18,40 16,89 —
F max 36,55 16,07 18,59 14,92 18,59 17,04 Skiuska zastavena
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Obrazok €. 3: Priebeh zatazenie a priemernej deformécie, vzorka &. 76/18-2

Tabuflka €. 3: ZataZenia a deformacie, vzorka &. 76/18-3

ZataZenie Deformacie (mm)

) (kN) Srgln}ac Srg'n;ac Sry.n;ac Sry.nlac Priemer Poznamka

G1 0,22 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Vychodiskové zataZzenie

G, 3,46 2,93 4,62 2,89 4,85 3,82 —

Gs 4,55 3,27 5,45 3,48 5,35 4,39 —
Gat+F4 5,55 3.47 5,77 3,73 5,55 4,63 -
Gs+F» 6,55 3,69 6,02 3,90 5,75 4,84 -
Gz+Fs 7,55 4,22 6,47 4,33 6.15 5,29 -
Gs+ F4 8,55 4,84 7,00 4,87 6,60 5,83 =
Ga+ Fs 9,55 5,43 7,58 5,39 7,06 6,37 —
Gs+ Fe 10,55 6,03 8.23 5,90 7.54 6,93 =
Gat+Fy 11,55 6,75 8,89 6,51 8,02 7,54 -
Gs+ Fs 12,65 7.42 9,53 7,14 8,50 8,15 -
Ga+ Fg 13.55 7,90 10,04 7,67 8,94 8,64 =
Ga+ Fqp 14,55 8,40 10,52 8,20 9,38 9,13 -
Ga+ Fi4 15,55 9,07 11,10 8,83 10,02 9,76 =
Gs+Fy 16,55 9,62 11,63 9,24 10,60 10,25 -

Gz + Fi13 17,55 9,94 12,09 9,66 11,08 10,69 -
Gs+Fis | 1855 | 10,36 | 12,47 | 1013 | 1148 | 1141 | Vtacenie Vssgz{grocgfféi'aﬁffge‘t’; povrchovej
Gs+ Fis 19,55 10,65 12,82 10,41 11,84 11,43 -
Gz+ F1s 20,55 10,90 13,15 10,66 12,17 11,72 -
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Taburlka ¢. 3: Dokoné&enie

ZataZenie Deforméacie (mm)
Snimac¢ | Snimaé | Snimaé | Snimaé . Poznamka
) kN) | " &.2 &3 g4 | \Friemer
Ga+ Fy7 21,55 11,16 13,46 10,93 12,49 12,01 -
Ga+ Fqg 22,55 11,40 13,72 11,16 12,77 12,26 -
Ga+ Fig 23,55 11,65 14,00 11,40 13.06 12,53 -
Gs+ Fyg 24,55 11,90 14,25 11,63 13,32 12,78 -
Gat Fa 25,55 12,18 14,50 11,87 13,59 13,04 -
Ga+ Fy 26,55 12,55 14,75 12,15 13,87 13,33 -
G3 + Fo3 27,55 12,98 15,00 12,48 14,17 13,66 -
Ga+ Fa 28,55 13,26 15,24 12,73 14,41 13,91 -
G+ Fos 29,55 13,44 15,44 12.90 14,61 14,10 -
Gs+ Fys 30,55 13,71 15,74 13,18 14,89 14,38 -
Ga+ Fyr 31,55 13.96 15,98 13,43 15,14 14,63 -
Gs + Fos 32,55 14,20 16,24 13,69 15,42 14,89 Fmaxsts - ZzataZenie pri priemernej def. < 15 mm
Gz + Fao 33,55 14,42 16,52 13,92 15,74 15,15 —
Gs+ Fag 34,55 14,67 16,97 14,17 16,29 15,53 -
Gs+ Fay 35,55 14,89 17,53 14,40 16,94 15,94 -
Ga+ Fa 36,55 15,01 17,76 14,55 17,19 16,13 -
Gs+ Fas 37,55 15,13 17,95 14,71 17,39 16,30 -
Fmax 38,55 15,21 18,06 14,83 17,52 16,41 Skaska zastavena
45,00 i — — —
40,00
35,00 -
'g‘ 30,00
E 25,00
‘T
;ﬂ 20,00
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Obrazok €. 4: Priebeh zataZenie a priemernej deformacie, vzorka &. 76/18-3
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Obrazok €. 5: Vzorky paliet po skiiske
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Obrazok ¢&. 6: Detail nozi¢ky pri maximalnom zatazeni, vzorka 76/18-1

1 eNav .5 tay, SN
Datum vypracovania: 21.12. 2.018 . ,‘-";_}Q"x _\\_)\\é: \aborgy, :i,/;’?{, :
Vypracoval: Ing. Daniel Bebej, PhD. / oF 5 2

w9 A pa
Schvalila: /f&é?i* ﬂ-ffﬁ-’f’-*} A

Ing. Gabriela Dordova
veduca SP

Poznamky:

® Ak odber vzorky vyrobku nevykonal pracovnik skusobného laboratéria, Udaje o vyrobcovi, vyrobni a odbere vzorky s uvedené podra
informacii poskytnutych zakaznikom.

® Skusky sa vykonali podla pracovného postupu €. PP-099 ski$obného laboratéria v sulade s uvedenymi skiS$obnymi postupmi.

Zistené vysledky sa vztahuju len na vzorku vyrobku.

® Protokol o skuske sa bez pisomného suhlasu skiigobného laboratoria méze reprodukovat len ako celok.

Koniec protokolu o skuske
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