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Continens s.r.o.
Bottova 116716
905 01 Senica

Palety z recyklovan6ho papiera
ldentickf so zdkaznikom
Na adrese vfrobcu
STN EN 150861 1-1:2012 Palety na manipul6ciu s materi6lom. Ploch6 palety.
east 1: Met6dy sk0Sania

Palety z recyklovan6ho papiera
Neuveden6
Neuveden6
Neuveden6
ZAkaznik
Sk05obn6 pracovisko Zvolen, 26. 11.2018
7 6t 1 8-1, 7 61 1 8-2, 7 61 1 8-3

Rozsah Jednotka Delenie

STN EN ISO 8611-1:2013 - Palety na manipul5ciu s materi5lom. Ploch6 palety.
east 1 : Met6dy sk0Sania, Sk0Ska 4a - Sk05ka pevnosti podl6h
Palety z recyklovan6ho papiera rozmeru (1 160 x 870 x 100) mm. palety s
uzavretyim typom noZidiek rozmeru (125 x 135 x 85) mm. 9 noZidiek.
Zlkaznik
Teplota (12 ! 2) "C, relativna vlhkosf vzduchu (55 t 5)%
Pre stanovenie 0nosnosti bola pouzitd zat'alovacia sch6ma podl'a obr6zka d. 1.
zatazenie bolo na sk0sobn6 telesS aplikovan6 pomocou tuhej rozndsacej dosky a
ocel'ovfch nosnikov tak, aby pOsobilo rovnomerne na cel0 plochu palety.
20. 12.2018
Ing. Daniel Bebej, PhD.

ZAKAzKA

eislo:

Z1kaznik:

PREDMET SKUSKY

Vfrobok:
Vfrobca:
Vfrobia:
Vfrobkov6 normy:

vzoRKA yinoeru
Opis vzorky:
Oznadenie podl'a zSkaznika:
D6tum v,,froby:

Miesto a ditum odberu:
Odber vykonal:
Miesto a ditum prevzatia:

OznaEenie podla laborat6ria:

SKOSKY

Unosnost'palety prizal'aileni bremenom p6sobiacim na celf plochu palety

SkriSobnf postup:

Opis skriSobnfch telies:

Skri5obn6 teles5 pripravit :

Podmienky pri sktiSke:
Odchflky:

D6tum skf5ky:
Sk(Sal:

PouZit6 meradld a zariadenia:
Evid.6islo N5zov

M500730 Inkrement. snimad dlz. tRC 30s/5000 KB
M500731 Inkrement. snlmac diz. tRC 3OS/5OOO KB
M500732 Inkrement. snimad dlz. tRC 305/5000 KB
M500737 Inkrement. snimad dE. tRC 305/SOO0 KB
M504002 Sk05obnf lis

mm 0,01
mm 0,01
mm 0,01
mm 0,01
kN 0,50
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WSLEDKY:

Snimac c.l

Tabulka 8,. 1: Zat'alenia a deform5cie, vzorka e.7611g-1

Snima6 e.3

PrlcEnc ocrlovd

Pozdiine occ €
nosniky

RoznSiacia tuh6

(pokraLdovanie)
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obr6zok 6. 1: Rozmiestnenie snima6ov deform6cie a zal'azovacia schema

Zata2enie Deformdcie (mm)

Pozn6mka(-) (kN) Snimad
d. 1

Snimad
e.2

Snima6
c.3

Snimad
e.4 Priemer

G, 0.22 0.00 0,00 0.00 0,00 000 Wch od iskov 6, zatalenie
Gz 3.46 2.22 608 2.O4 6.12 4.12
Gg 4.55 2.58 6,63 2.36 6.72 4,57

G:r + Fr 5,55 3.02 6,79 2.74 7.O3 4.90
Gs+ Fz 6.55 3,30 6,89 2.93 7.23 509
Gs+ Fs 7.55 3.81 7.20 3.25 7.65 5,48
Ge+ Fa 8.s5 4.36 7,68 3.62 8,21 5.97
Gqi F. 9.55 4,91 8.28 4.04 8,81 6.5'l
Ga* Fa 10.55 5.47 8.87 4,47 9.36 7.04
Gg+ Fz 11,55 6.06 9.57 4.91 9.97 7.63
Ge+ Fn 12.55 6.65 10,33 5.40 10.64 8.26
Ga* Fq 13.55 7,14 10,93 588 11.21 8.79
Gc+ F 14.55 7.60 11.46 6.29 11.79 9,29
Ge + Frr 16,55 8.50 12.68 7.23 12.93 10.34
Gs + Frz 17,55 9.16 13.25 7.95 13.46 10.96
Gg + Frg 18.55 9,66 t.t.oo 8,51 13.42 11.41

Gs + Fr+ 19,55 10,05 13,99 8,91 14,16 11,78
Vtladenie v5etkfch noZiciek palety do povrchovej

papierovei vostinv paletv
G: + Frs 20,5s 10.40 14,34 9.24 14.52 12.13
Ge + Fra 21.55 10.68 14.79 9.52 14.94 12.48
Gs + Frz 22.55 10.92 15,18 9,76 15.31 12.79
G: + Frg 23.55 11.17 15.57 10,03 15.65 13.11
Gg + Frg 24.55 11.42 15.89 10.29 15.94 13.39
G: + Fro 25,55 11.68 16,19 10.54 16.22 13,66
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Tabul'ka 6. 1: Dokoneenie
Zatalenie Deformdcie (mm)

Pozn6mka(-) (kN) Snimac
6. 1

Snima6
e.2

Snimad
c.3

Snimad
4.4 Priemer

Gs + Fzr 26.55 11,94 16.49 10.80 16_50 13,93
Gg+ Fy 27.55 12.09 16,68 10.94 16.68 14.10
Ga + Fre 28,55 12.37 16.97 11.18 17.O2 14.39
Gs + Fza 29.5s 12.68 17.22 11.41 17.36 14,67
Gg + Fzs 30,55 12.96 17,41 11,60 17,65 14,91 Lax.srs - zatalenie pri priemernei def. :: 15 mm
Gs + Fze 31.55 13.26 17.62 11.81 17.97 15.17
Ge * Fn' 32,55 13.52 17.79 12.01 18,24 15.39
Gq * Fro 33,55 13.85 17.96 12,27 18.49 15.64

F 34,55 't4.12 18,10 12.51 18,69 15.86 Sk[Ska zastavend
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obrizok 6. 2: Priebeh zat'a2enia a priemernej deform6cie, vzotka e .7611g-1

16

Tabulka 8.2=Zalalenia a vzorka e.76118-2
Zata) :ente Deformdcie (mm)

Pozn6mka(-, (kN) Snimad
6. 1

Snimad
e,.2

Snimad
c.3

Snimad
4.4 Priemer

Gr 0,22 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 V'fch od iskov6 zal.alenie
Gz 3,46 2.45 6,59 2.87 5,83 4.44
G: 4.55 3,08 7.04 3,29 6.59 5,00

Gg+ Fr 5,55 3.42 7.16 3,s9 6.72 5.22
Gs+ Fr 6,55 3.84 7,32 3.91 6,96 5,51
Ga* Fe 7.55 4,50 7.71 4.37 7.47 6.01
Ga+ Fa 8,s5 5,08 8.11 480 7.94 6,48
Gr+ Fs 9,55 5.71 8,63 5.29 8.44 7.02
Gs+ Fs 10.55 6,32 9,19 5,79 8.93 7.56
Gs+ Fz 11.55 7,01 9.87 6.41 9.46 8,19
G:+ Fe 12,55 7.48 10,60 6,87 9.96 8.73
G:+ Fq 13,55 8.10 11,30 7.53 10,60 9.38
Ga + Frn 14,55 8.74 11,68 8,13 11.04 9.90
Gg+ Fl 15.55 949 12.16 8,78 11.59 10,51

Gg + Frz 16,55 10,11 12,67 936 12,14 11,07
Vtladenie v5etklch noZidiek palety do po\frchovej

papierovei vostinv oaletv
Ge + Frr 17.55 10.91 13.64 10.01 13.30 11.97
Ge * Frz 18.55 11.21 14.01 10.26 13.72 12.30
Gs + Frs 19.55 11.48 14.31 10,49 14.O7 12.59
Gg + Fre 20.55 11.79 14,63 10,78 14.40 12.90
Ga + Frz 21.55 12.05 14.88 11.00 14.67 13.15
Gs + Fra 22.55 12,34 15.21 11,26 15.03 13.46
Gg + Frg 23.55 12.49 15.38 11,39 15.23 13,62
Gs + Fzo 24.55 12.93 15.85 11.78 15.72 14,07

(pokra6ovanie)
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Tabulka 6. 2: Dokondenie
Zatalenie Deformdcie (mm)

Pozndmka(-) (kN) Snimad
6. 1

Snimad
e.2

Snima6
6.3

Snimac
e.4 Priemer

Ga + Frr 25.55 13.04 1s,96 11.87 15.83 14.18
Gq f Fzr 26.55 13.34 16,28 12.16 16,13 14.48
Gq * Fr" 27,55 13,69 16,58 12,46 16.44 14,79 Fmaxsls -zatalenie pri priemernei def.:t 15 mm
Gq * Fra 28.55 13.99 16,79 12.74 16,67 15.05
Gs + Frs 29,55 14 35 17.03 13,08 16.92 15,35
Ga * Fre 30.55 14.65 17.24 13.37 17.16 15.61
Gz+ Fn 31.55 14,95 17.45 13.66 17.40 15.87
Gs + Frn 32,55 15.22 17,68 13.96 17.66 16,13
Gs + Fzg 33.55 15.55 17.99 14.34 17.97 16.46
G: + Fso 34.55 15.77 18.22 14,58 18.19 16,69
Ga + Far 35.55 15.95 18.41 14.78 18 40 16.89

F 36,55 16.07 18.59 14.92 18.59 17,04 SktSka zastavend
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o br6zok 6. 3 : Priebe h zal' alenie a priemernej deform 6cie, vzorka 6,. 7 61 1 g-2

Tabulka 8,.3= Zat'alenia a deformdcie, vzorka e.7611g-3
ZataZenie Deform5cie (mm)

PoznSmkaC) (kN) Snima6
c. 1

Snimad
d,.2

Snimac
6.3

Snima6
6.4 Priemer

Gr 022 0,00 000 000 0.00 000 Wchodiskov6 zataZenie
Gt 346 2.93 4.62 2.89 485 3,82
Gs 4,55 3.27 5,45 348 5,35 4.39

Gs+ Fr 5.55 3,47 5.77 3.73 5,55 463
Gs+ Fz 655 3,69 602 3,90 5.75 484
Ga+ Fa 7,55 4.22 6.47 4.33 6,15 5,29
Gs+ F+ 8.55 484 7.00 4.87 6,60 5.83
Ga+ Fc 9.55 543 7.58 s,39 706 6.37
Gs+ Fe 10.55 6.03 8.23 5,90 7.54 6,93
Gr+ Fz 11,55 6.75 8,89 6.51 8,02 754
Gs+ Fa 12.55 7,42 9,53 714 850 8.15
Ge+ Fc 13.55 7,90 10.04 7.67 8.94 8,64
Gc + Frn 14,55 8.40 10,52 820 9.38 9,13
Ga * Frr 15,55 9.07 11.10 883 10,o2 9.76
Ge + Ft, 16.55 9,52 11.63 924 10,60 10.25
Gs + Fr: 17.55 9.94 12.09 9,66 11.08 10,69

Gg + Frc 18,55 10,36 12,47 10,13 11,48 11.11
Vtlacenie vietklich noZidiek palety do po\/rchovej

papierovei vostinv oaletv
Ga + Frs 19.55 10 65 12.82 10.41 11.84 11.43
Ge * Fra 20,55 10,90 13,15 10.66 12.17 11.72

(pokra6ovanie)
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Tabul'ka 6. 3: Dokondenie
Zatalenie Deform6cie (mm)

Pozn6mka(-) (kN) Snimad
x4

Snimad
e.2

Snimad
c.3

Snimac
e.4 Priemer

Ge + Frz 21.55 11.16 13.46 10,93 12.49 12.01
Ge * F,o 22.55 11.40 13.72 11 16 12,77 12.26
Gg + Frq 23,55 11.65 14.00 11.40 13.06 12,53
Ga * Frn 24.55 11.90 14.25 11.63 13,32 12.78
Ge + Frr 25,55 12.18 14.50 11,87 13.59 13.04
Gz+ Fct 26.55 12.55 14,75 12.15 13.87 13.33
Gs + Fze 27.55 12,98 15.00 12,48 14.17 13.66
Ga + Fra 28,55 13.26 15.24 12.73 14.41 13,91
Gq + Fe. 29,55 13.44 15.44 12.90 14.61 14.10
Gs + Fze 30,55 13.71 15.74 13.18 14.89 14.38
G.* F' 31.5s 13.96 15,98 13.43 15,14 14.63
Gs + Fzs 32.55 14,20 16.24 13,69 15.42 14,89 Fmaxsls - zatalenie pri priemernei def. s: 15 mm
Ge + Frq 33,55 14.42 16.52 13.92 15.74 15.15
Gq * Fen 34.55 14.67 16.97 14,17 16.29 15.53
Gs + F:r 35,55 14,89 17.53 14.40 16.94 15.94
Gg + Fsr 36,55 15.01 17,76 14.55 17,19 16,13
Ge + Fae 37,55 15.13 17,95 14.71 17.39 16.30

F 38.55 15,21 18.06 14.8s 17.52 16,41 SkfSka zastaven6
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obrizok 6. 4: Priebeh zat'azenie a priemernej deform6cie, vzorka d. 76/1g-3
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Obrizok 6. 5: Vzorky paliet po skriSke
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D6tum vypracovania:
Vypracoval:

obr6zok 6. 6: Detail nozidky pri maximalnom zat'azeni, vzorkaT6llg-1

21. 12.2018
Ing. Daniel Bebej, PhD.

Schv5lila:

Ing. Gabriela Dordovd
ved0ca SP

Pozndmky:
o Ak odbervzorky rnj'robku nevykonal pracovnik skrl5obn6ho laborat6ria, 0daje o r4irobcovi, rnl,robni a odbere vzorky s0 uveden6 pord1a

informdcii poskytnutfch z6kaznikom.
o Skti5ky sa vykonali podl'a pracovn6ho postupu 6. PP-099 skrl5obn6ho laboratoria v s0lade s uvedenlmi sk6Sobnli,mi postupmi.o Zisten6 ulsledky sa rztahuj0 len na vzorku rnirobku.
o Protokol o sk0Ske sa bez pisomn6ho s0hlasu sk05obn6ho laborat6ria m62e reprodukovaf len ako celok.

Koniec protokolu o skri5ke
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